ERNST-Gerate-Zubehor @ Hegewald & Peschke
Esatest MTR W MeB- und Priftechnik GmbH

Esatest MTR/C stationares Harteprufgerat

Stationares Harteprifgerat zur Prifung von Zahnradern, Hohlrdumen, Bohrungen und Kupplungen aus
Eisenmetalle/ Nichteisenmetalle.

Prifverfahren: Eindringtiefenmessung mit einem
Diamantspezialeindringkdrper

Prifkraftaufbringung: motorisch
Priifh6hendnderung: manuell
Priifgesamtkraft: 1,96 — 9,81 N (0,2 - 1 kp)

Funktionen: Digitale Hartewertanzeige und
Messwertausgabe (Schnittstelle
RS 232)
Skalenwahl, Toleranzen,
Kalibrierung,
Mindestdicke, Statistiken,
Datenkonfigurationen und
Speicherung (4000 Werte)
Eigenes Protokol (finfsprachig) mit
Statistik und Histogramm

Genauigkeit: entspricht DIN EN ISO Normen,
das Gerat ist MPA — abnahmeféhig
Standardskalen: Zusatzskalen (auf Anfrage):
e HRA 60,7 — 85,6 fur Eisenmetalle e N/mm? - fir Eisenmetalle/ Nichteisenmetalle
e HRB 41 —105 fur Eisenmetalle e HRF - fir Eisenmetalle
e HRC 20,3 — 68 fur Eisenmetalle e weitere Skalen auf Anfrage
e HV 80 —940 fur Eisenmetalle
e HBW25/187,5 78 - 618 fir Eisenmetalle

Standardzubehér/ Lieferumfang: Optionales Zubehor:
e  Prifkopf mit Diamanteindringkdrper im Stativ e  Zusatzskalen
e Digitalanzeige e  kleine Schleifmaschine
e  Hartevergleichsplatte (kalibriert in HV) e  Datentibertragungssoftware (mit Kabel)
e  Flache Auflage @60, e  Statistiksoftware (mit Kabel)
e  Prismenauflage fir @12 — 90mm e  Hartevergleichsplatten mit MPA — Kalibrierschein
e  Auflage fur Hartevergleichsplatte e Drucker
e Spannbock e  Wartungsvertrag
e  Kontaktmagnet e  MPA - Abnahme
. Kontaktklemme
e  Holzkassette
L]

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr: MTR/C 04 DE

Ihr Ansprechpartner:

Hegewald & Peschke s
MeB- und Priiftechnik GmbH ('Iw>
Am Griindchen 1 « 01683 Nossen @E@f
Telefon: +49 (0) 35242-44510 DIN EN ISO 9001
Telefax: +49 (0) 35242 -4 45 11 Certificate: 09100 95354

mail: info@hegewald-peschke.com
http://www.hegewald-peschke.com
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