Kompaktes Display mit zahlreichen Funktionen fiir
Frasmaschinen (LH51) und Drehmaschinen (LH52)

Wahlbare Anzeigeaufldsung

Waéhlbare ABS / INC — Anzeige

Linearfehlerkorrektur

Standardfunktionen: Reset, Preset, Recall, Datenspeicherung,
Punktdatenspeicher, Mittelpunktberechnung und Nullpunkterkennung
Fréasmaschinenfunktionen (LH51): Berlhrungssensor und Lochkreisfunktion
Drehmaschinenfunktionen (LH52): Halten, Addition und Werkzeugspeicher

Inch/Metrisch
Spezifikationen
AnschlieBbare Achsen 1 2 3 2 oder 3
Angezeigte Achsen 1 2 3 2

Anzeigeziffern

7 Ziffern, rote LED, Betriebsartenanzeige, Anfangsnullunterdriickung, bewegliches Minuszeichen

Auflésung

Abhéngig vom MaBstab 0,5 pm bis 100 pm

Max. Ansprechgeschwindigkeit

Abhéngig vom MaBstab (60 m/min mit Magnescale)

Riickstellung

Ruckstellbar tber Tastendruck oder externes Reset-Signal

Voreinstellung

Voreinstellung uber Tastatur

Aufruf

Mit Voreinstellung gespeicherte Daten Uber Tastatur aufrufbar

Linearfehlerkorrektur

Wenn die Maschine einen bestimmten Weg verfahrt, wird zur, Korrektur dieses Weges
ein zuvor ermittelter Wert addiert oder subtrahiert (lineare Kompensation), 256 Werte, max: £ 600 um/m

ABS / INC Umschalter

Wenn ein beliebiger Bezugspunkt gewahlt worden ist, so kann der absolute Abstand vom Bezugspunkt bei Bearbeitung im ABS-Modus angezeigt werden *1

Bezugspunktspeicher

Der Bezugspunkt kann durch Tastenbetatigung eingestellt werden

Kantentasterfunktion

Verwendbar mit (Option), um 2uerkennen 1. Halten 2. Laden 3. Zentrieren ‘ —

Referenzpunkterkennung

Wird ein MaBstab mit Referenzpunkt verwendet, erkennen LH51 und LH52 diesen und stellen die Nullposition wieder her

Lochkreisfunktion

Durch Eingabe des Durchmessers und der Anzahl
der Teilungen kdnnen die Schnittpunktkoordinaten —
um die Kante des Kreises angezeigt werden, dessen

Zentrum an der gewlinschten Position liegt.

Mittelpunktberechnung

Im INC-Modus kann der angezeigte Wert mittels Tastendruck halbiert werden

Haltefunktion

= Angezeigter Wert wird gehatten, Werkzeugkoordinaten knnen (iber Tastatur eingegeben werden

Additionsfunktion

— Zwei-Achsen-Addition kann in Anfangseinstellung eingestellt werden

Werkzeugspeicher

= Max. 9

Datenspeicherung

Der vor dem Ausschalten gezeigte aktuelle Wert und voreingestellte Werte werden gespeichert (nichtfliichtiger Speicher)

Alarmanzeige

1. Kurzzetiger Stromausfall 2. Uberschreitung der max. Geschwindigkeit 3. Fehlerhafte Datenspeicherung 4. MaBstab nicht angeschlossen

Betriebstemperatur 0 °C bis 40 °C (kein Kondensat; *2)
Lagertemperatur -20 °C bis 60 'C
Spannungsversorgung 100 V AC bis 230 VAC + 10 % 50/60 Hz
Leistungsaufnahme Max. 35 VA

Gewicht ca. 1,6 kg

*1: Im INC Modus kann ein beliebiger 2. Nullpunkt gesetzt werden. Durch Betétigung der Reset-Taste springt die Anzeige automatisch in den INC-Modus und setzt diesen auf Null. Somit ist der im ABS
Modus gesetzte Nullpunkt vor irrtimlichem Verandern gesichert
*2 : Funktionalitat unter Ber(icksichtigung der Sicherheitsstandards wie folgt: O bis 31 °C - 80% Luftfeuchtigkeit, 31 bis 40 °C - 50% Luftfeuchtigkeit

Abmessungen
235/9.25
00 Qs 0 o
) s
o
ouse om0 0 e
oao]
- 2-M4
175/6.89 Fir Montage
N
« <
s ai
8
&
<
A
w

Einheit: mm/inch
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