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Zur Steuerung von pneumatischen Spannzeugen bietet Hegewald & Peschke 3 verschiedene Steuerungs-
varianten an. Die optimale Steuereinheit wird auf Basis des verwendeten Spannzeugs, dessen Gefdhr-
dung und der gewlnschten Anwendung ausgewahlt. Hauptaugenmerk liegt dabei auf einer fiir den spe-
ziellen Prufablauf abgestimmten Bedienung mit hoher Sicherheit und attraktivem Preis.

Die Sicherheit des Bedieners wird bei allen Varianten durch eine fest reduzierte Schlief}geschwindigkeit
der Klemmen realisiert und kann durch einen reduzierten Schlief3ddruck sowie eine Not-Halt-Einbindung

erganzt werden.
Alle Steuerungen sind mit einer Wartungseinheit mit abschlief{baren Einschalt- und Druckregelventil

sowie Wiederanlaufschutz ausgestattet.

Die verschiedenen Steuerungsvarianten im Uberblick:

14-005-300/-310

14-005-320 14-005-330
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Anwen- e einfache, kostensen- e Prufungen miterhohten e Prifungen mit hohen An-
dung sible Prufungen bei ge- Sicherheitsanforderungen forderungen an Reprodu-
ringen Spannkraften bei hohen Spannkraften zierbarkeit, Komfort und
e Prufungen im produkti- Dokumentation
onsnahen Umfeld e automatisierte Prifungen
Vorteile e bewahrtes, robustes e zusatzliche Sicherheit e Ansteuerung Uber LabMas-
System durch reduzierten Schlie8- ter oder Handbedienung
e geringer Platzbedarf druck und Not-Halt-Einbin- der Prifmaschine
e keine Spannungsver- dung o stufenloses Einstellen des
sorgung notwendig e Statusanzeige der Spann- Hauptdrucks entsprechend
e niedrige Investitions- zeuge der gewahlten Prufvorlage
kosten e variables Bedienkonzept e automatisches Anfahren
Uber Hand- oder Fuftaster des Hauptdrucks bei Prif-
im Tipp-Betrieb beginn
e Dokumentation der Pruf-
bedingungen in LabMaster
e Dauerspannen
Sicherheit |e inhidrent abgesicherte SchlieRgeschwindigkeit von max. 10 mm/s
e pneumatischer Wiederanlaufschutz mit Anzeige der Betriebsbereitschaft
e Wartungseinheit mit abschlieBbaren Einschalt- und Druckregelventil
e SchlieRen der Spannzeuge im Tipp-Betrieb
e abgesicherter, reduzierter Druck beim Schliellvorgang
e Einbindung in den Not-Halt-Kreis der Prifmaschine
Einsatzge- | Einseitige Pneumatik- Alle pneumatischen Spannzeuge aus dem Programm von
biet spannzeuge mit geringer | Hegewald & Peschke

Gefahrdung
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Technische Daten der Steuereinheiten:

14-005-300/-310

(1°) Hegewald & Peschke

MeB- und Pruftechnik GmbH

14-005-320

14-005-330

Abmessungen 400x200x600 mm 290x320x470 mm 330x475x380
(BxHXT) (-300)

Gewicht 7 kg (-300) 17 kg 30 kg
SchlieBgeschwin- max. 10 mm/s max. 10 mm/s max. 10 mm/s bei manuel-
digkeit ler Prifung
SchlieBdruck beim - max. 1 bar max. 1 bar
Einrichten

Hauptspanndruck bis 7 bar bis 10 bar bis 10 bar

manuell einstellbar

manuell einstellbar

automatisch einstellbar

Einschaltventil

Ja (abschlieRbar)

Ja (abschlieRbar)

Ja (abschlieRbar)

Lieferumfang

e Wartungseinheit

e Hand oder FuR-
schalter

e Bedienungsanlei-
tung

e pneumatische Steuerein-
heit mit Bedien- und War-
tungseinheit

e Not-Halt-Verkettung und
Spannungsversorgung zur
Priifmaschine

e Bedienungsanleitung

e pneumatische Steuerein-
heit mit Wartungseinheit

o Not-Halt-Verkettung zur
Prifmaschine

e Bedienungsanleitung

Elektr. Anschlussbe-
dingungen

24 VDC von Prifmaschine

230 VAC/50 Hz extern

Filterregelventil

Ja (abschlieBbar)
Regelbereich bis 7 bar
Manometer

Ja (abschlieRbar), Regelbereich bis 10 bar
Manometer mit Rot-Griin-Skala

Not-Halt

2-kanalig (PLd nach EN ISO 13849-1)

Erforderliches
Zubehor

e Pneumatikspann-
zeug

e Pneumatikspannzeug

e Handbedienung RMCi
e Pneumatikspannzeug

Optional erhaltli-
ches Zubehor

e Bedienung uber FufStaster
(14-005-329)

e Geschwindigkeitsum-
schaltung (fir Automati-
sierungen)

e Bedienung uber Fuf3schal-
ter (14-005-339)

Druckluftanschluss

kundenseitig: Einhand-Kupplungsstecker GroRe 3, NW 7,2, 3 bis 10 bar

Umweltbedingun-
gen

10-35°C, 20- 80 % Luftfeuchte
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Pneumatiksteuerung fiir Spannsysteme mit geringem Gefahrdungspotential
Handschalter (Art.-Nr. 14-005-310) Fufdschalter (Art.-Nr. 14-005-300)

Bedienung der Spannzeuge liber separate Handbedienung mit komfortablem Tippbetrieb
(Art.-Nr. 14-005-320)

Bedienung der Spannzeuge tiber Handbedienung der Priifmaschine - Stufenloses Einstellen des
Hauptdrucks in der Priifsoftware méglich (Art.-Nr. 14-005-330) @
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