(/4

Hegewald & Peschke
D) Heg EMO

NG» MeB- und Priiftechnik GmbH

Gepriuft wird alles: Trends und
Herausforderungen in der statischen
zerstorenden Pruftechnik

Dr. Johannes Solarek
Hegewald & Peschke MeR- und Pruftechnik GmbH

19.08.2019 www.hegewald-peschke.de VDMA-Technologieforum



(19) Hegewald & Peschke

»F MeB- und Priftechnik GmbH

Kompetenz schafft Resultate

Universalpriufmaschinen

Stationare und transportable Harteprifgerate

Modernisierung von Werkstoffprifmaschinen

Bauteilprufanlagen und Maobelprufstande

Sonderprufmaschinen und Automatisierungslosungen

Langenmessvorrichtungen
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Die Firma

* Gegrundet 1990, inhabergefiihrtes
Maschinenbauunternehmen in 2. Generation

e 2019 70 Mitarbeiter, davon etwa die Halfte im
ingenieurtechnischen Bereich tatig

* 30% Export vornehmlich in EU und Asien
* Technische Vertretungen bundesweit

e Zertifizierung nach ISO 9001 und Akkreditierung
nach DIN EN 17025 (DAkkS)

Aus Pruflingen zum
Leben erweckt:

Maskottchen Willy

www.hegewald-peschke.de VDMA-Technologieforum 3



w / /|
EMO

Mec.hanlsche s . Softwareentwicklung Produktion und Service
elektronische Konstruktion

ylngenieurburo” mit angeschlossener Fertigung
Durch ,,Denken® zum Erfolg
Alles aus einer Hand
Grole Flexibilitat bei hochster Qualitat

Hegewald & Peschke
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Die Firma

abMaster i
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Mechanische und hydraulische Universalprifmaschinen ﬁ
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* Elektromechanische Universal-
prufmaschinen bis 2.500kN

* Servohydraulische Universal-
prufmaschinen bis 2.000kN

* Kontaktierende und beruhrungslose
Dehnungsmessgerate

* Mechanische, pneumatische und
hydraulische Spannzeuge

* Temperier- und Klimatechnik

www.hegewald-peschke.de VDMA-Technologieforum 5



(1P Hegewald & Peschke [/

»F MeB- und Priftechnik GmbH

* Probenmaterial/-herstellung kostet Geld

Halbzeug limitiert

4

Flihrungsstiften —=

* Probenlange wird durch Blechdicke bzw. / g

Hydraulikspannzeuge fiir kurze Proben @
I

* spezielle Spannzeuge mit doppelten ﬁ

- Verkippung der Spannzylinder wird
verhindert

—> Priifung kurzer Proben moglich!
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Universalprufma

schinen mit mehreren Priifraumen i
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Reibkraftmessung Niederhaltersimulation ﬁ
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Bestimmung der Tiefzieheigenschaften

Zwei Versuchstypen:

1. Abrieb- und Gleiteigenschaften von Tiefziehblechen
zur Optimierung

2. Draw Bead Test (DBT): Blechproben werden mit Hydraulischer Spannkopf zur
definierter Kraft und Geschwindigkeit durch eine N
Klemmvorrichtung mit Ziehwulst gezogen. |

* Backen heizbar

O
O
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Messweg
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2 Untere Traverse Prifmaschine
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Dehnungsmessung mittels taktiler Extensometer

Langwegextensometer ClipOn-Extensometer Dehnungsmessstreifen ‘v
 flr viele Materialien geeignet * nicht fir Gummi/Plastik * eingeschrankter Temperaturbereich
» grolSer Messbereich * kleiner Messbereich = nur fur * kleiner Messbereich = nur fir
« vollstindige Automatisierung méglich  €lastische Eigenschaften elastische Eigenschaften
« geeignet fir Dehnungsgeregelte * keine Automatisierung moglich, * aufwendige Probenvorbereitung nétig

Abnahme vor Bruch notwendig

Versuche niedriger Preis

 hoher Preis * niedriger Preis
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Dehnungsmessung mittels optischer Extensometer

Videoextensometer Laserextensometer

 Probenmarkierung notwendig
* keine Krafteinwirkung auf die Proben
e Anwendung in groBem Temperaturbereich moglich
e transversale und longitudinale Dehnung kann ermittelt werden

* Auswertung verschiedener Messbereiche moglich

* Dehnungsregelung nur bedingt moglich * Dehnungsregelung moglich

* Einfluss der Umgebungsbedingungen * schnelle Versuchsbedingungen moglich
 geringerer Einfluss der Umgebungsbedingungen
—> Sehr gut fiir Automatisierung geeignet
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Priifungen unter Temperatureinfluss (Feuchte-)

Temperaturen: -150 bis +450°C > Temperaturkammer (Klima-)
400°C bis 1200°C - Ofen
Uber 1200°C - Spezialofen

Normung: ISO 6892-2 - Extensometer
- 3 Heizzonen/3 Thermoelemente

Thermoelemente

www.hegewald-peschke.de VDMA-Technologieforum




(19) Hegewald & Peschke

NG» MeB- und Priiftechnik GmbH

Prifung bei erhohten Temperaturen

Temperaturen: -150 bis +450°C - Temperaturkammer (Klima-)
400°C bis 1200°C - Ofen
Uber 1200°C - Spezialofen

Normung: ISO 6892-2 - Extensometer

- 3 Heizzonen/3 Thermoelemente

Integration: Direkte Adaption auf Spannzeug
Selbstausrichtende Probeneinspannung

Ofenhandling: Einfahrbar in den Prifraum

Rangierbahnhof fir Mehrofensystem mit hohen
Probendurchsatz
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Automatisierungslosungen

* Werkstoffprifsysteme mit tL i
automatisiertem Probenhandling

e Einsatz von Industrierobotern
und Linearzufuhrsystemen

* Integration von peripheren
Geraten in die Gesamtanlage

* Vollautomatisierter ,mannloser”
24h-Priufbetrieb

* Einbindung in das betriebliche
SPS-System

https:/www.youtube.com/watch?v N BIC LAY

=AP6cMYNwzNA&vI=de
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Sonderprufanlagen
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Priafmaschine fur
Abscherversuche an
Bremsbelagen
https://www.youtube.com/
watch?v=2nUQiFbILmM

Torsionsprifmaschine

Glasprufmaschine fur Biege-
und DurchstoBversuche

Liegende Prifmaschine 250kN fur
Druckversuche an Antriebsachsen

Prazisionsumformmaschine 600kN
mit Vakuumkammer
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Tragbare und stationare Harteprufgerate ﬁ
| * Tragbare Harteprufgerate "ﬂ.—)
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e Rockwell-Harteprufer

* Vickers-Brinell-Rockwell-
Universalharteprifgerate

* Mikro- und Kleinlasthartepriifsysteme

 Komplexe Harteprifanlagen

2
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Service und Wartung

e Zertifizierung nach ISO 9001 und wg )
Akkreditierung nach DIN EN 17025
(DAKKS) fir die physikalischen GroRen
Kraft, Lange und Harte

(( DAKKS

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
Bellehene gemaB § 8 Absaﬂ 1 Ahksmlk(; LV.m, § 1 Absatz 1 AkkStelleGBY
il

von EA. ILAC und VA‘ 2ur gegenseltigen Anerkennung

Akkreditierung *

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestatigt hiermit, dass das Kakbrierflaboratoriu

e Kalibration von Universalprifmaschinen
und Harteprufgeraten

Hegewald & Peschke MeR- und Priiftechnik GmbH

ussamessnmnoie ool : oo e Wartungsvertrage mit unterschiedlichen
v;::.g(m;m Reaktionsmodellen
* Modernisierung von Werkstoffprufgeraten
o n'w‘wr‘ ra e m 1\ s Nmmd;;;;rar;z ses::::f a:‘::nﬂe febiat ﬁ
DIN EN ISO 9001:2008
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Vielen Dank flir lhre Aufmerksamkeit!

- e
: LG TR G\

€gewalq & oy
eB- ung Prﬁfteclgisggl{sfe

E-Mail: info@hegewald-peschke.de
Tel.: +49 35242 445-0
Fax: +49 35242 445-111
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