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Kompetenz schafft Resultate
A Universalpriifmaschinen

A Stationare und transportable Harteprifgerate

A Modernisierung von Werkstoffpriifmaschinen

A Bauteilpriifanlagen und Mébelpriifstande

A Sonderpriifmaschinen und Automatisierungslosungen

A Langenmessvorrichtungen
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Die FiIrma ﬁ
A Gegriindet 1990, inhabergefiihrtes Cul
> —— Maschinenbauunternehmen in 2. Generation

A 2019 70 Mitarbeiter, davon etwa die Halfte im
Ingenieurtechnischen Bereich tatig

A 30% Export vornehmlich in EU und Asien
A Technische Vertretungen bundesweit

A Zertifizierung nach 1SO 9001 und Akkreditierung
nach DIN EN 17025Akk$
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Aus Pruflingen zum
Leben erweckt:

Maskottchen Willy
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Die Firma

Mechanische und

T S g Softwareentwicklung Produktion und Service
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Alles aus einer Hand
Grol3e Flexibilitat bei hochster Qualitat
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Mechanische und hydraulische Universalprifmaschinen ﬁ
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A Elektromechanische Universal
prifmaschinen bis 2.500kN

A Servohydraulisch&niversal
prifmaschinen bis 2.000kN

A Kontaktierende und beriihrungslose
Dehnungsmessgerate

A Mechanische, pneumatische und
hydraulische Spannzeuge

P A Temperier und Klimatechnik

www.hegewaldpeschke.de VDMA-Technologieforum 5



e %

Hydraulikspannzeuge flr kurze Proben /—l\ ﬁ
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| - Probenmaterialfherstellung kostet Geld ] r‘f-
I
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Probenlange wird durch Blechdicke bzw. /¢
Halbzeug limitiert

\ 4

spezielle Spannzeuge mit doppelten :1
Flhrungsstiften — S

Verkippung der Spannzylinder wird

verhindert — |8
hd Y

Prifung kurzer Proben moglich!
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Universalpriufm
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_ _ _ _ Reibkraftmessung  Niederhaltersimulation . :&
Bestimmung der Tiefzieheigenschaften ' «' ﬁ
— ¢
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Zwei Versuchstypen:

1. Abrieb und Gleiteigenschaften von Tiefziehbleche
zur Optimierung

2. DrawBeadTest (DBT): Blechproben werden mit  Hydraulischer Spannkopf zur
definierter Kraft und Geschwindigkeit durch eine B
Klemmvaorrichtung mit Ziehwulst gezogen |

A Backen heizbar
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2 Untere Traverse Prifmaschine
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Dehnungsmessung mittels taktiler Extensometer

Langwegextensometer ClipOnExtensometer Dehnunqsmessstreifen‘v
Afir viele Materialien geeignet Anicht fir Gummi/Plastik Aeingeschrankter Temperaturbereich
AgroRer Messbereich Akleiner Messbereicld, nur fir Akleiner Messbereict, nur fiir
Avollstandige Automatisierung maglichelastische Eigenschaften elastische Eigenschaften
Ageeignet fir Dehnungsgeregelte Akeine Automatisierung moglich, Aaufwendige Probenvorbereitung notig
Versuche : Abnahme vor Bruch notwendig Aniedriger Preis

Ahoher Preis Aniedriger Preis
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Videoextensometer

VDMA
EZ emo

Dehnungsmessung mittels optischer Extensometer

w //d

Laserextensometer

A Probenmarkierung notwendig
A keine Krafteinwirkung auf die Proben
A Anwendung in groRem Temperaturbereich méglich
A transversale und longitudinale Dehnung kann ermittelt werden
A Auswertung verschiedener Messbereiche moglich

ADehnungsregelung nur bedingt moglich
AEinfluss der Umgebungsbedingungen

www.hegewaldpeschke.de

ADehnungsregelung moglich
Aschnelle Versuchsbedingungen mdglich
Ageringerer Einfluss der Umgebungsbedingungen

A Sehr gut flir Automatisierung geeignet
VDMA-Technologieforum 10
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Prufungen unter Temperatureinfluss (Feuchje

Temperaturen:

Normung:

F

-150 bis +458C A Temperaturkammer (Klima e
400°C bis 1208CA Ofen B
tber 1200C A Spezialofen

iz

ISO 6892 A Extensometer !
A 3 Heizzonen/3 Thermoelemente
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Prifung bei erndhten Temperaturen

Temperaturen: -150 bis +458C A Temperaturkammer (Klima
400°C bis 1208CA Ofen
tber 1200C A Spezialofen

Normung: ISO 6892 A Extensometer
A 3 Heizzonen/3 Thermoelemente

Integration: Direkte Adaption auf Spannzeug
Selbstausrichtende Probeneinspannung

Ofenhandling: Einfahrbar in den Prifraum |

Rangierbahnhof fir Mehrofensystem mit -—; I 1"
Probendurchsatz g
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Automatisierungslésungen

https://www.youtube.com/watch?v
=AP6cMYNwzNA&vI=de

www.hegewaldpeschke.de
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A Werkstoffprufsysteme mit c;]ji,
automatisiertem Probenhandling

A Einsatz von Industrierobotern
und Linearzuflhrsystemen

A Integration von peripheren
Geraten in die Gesamtanlage

A+2f tFdziz2YlF GAairSNI
24h-Prufbetrieb

A Einbindung in das betriebliche
SP&System
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