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HP 250-3000 MHSR 

VIDEO, FA Basic, FA  

6-fach automatischer Revolver 

8-fach automatischer Revolver 

Vickers 

Knoop 

Brinell 

Rockwell 

Universal 

Härteprüfmaschine 

HP 250-3000 MHSR 

HÄRTEPRÜFMASCHINEN von 0,1 kg - 3000 kg 

HP 250 MHSR FA Universal Vollautomat HP 750 MHSR Video Universal Einzelprüfung 
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Universalhärteprüfmaschine HP 250-3000 MHSR 

VIDEO FA Basic FA (Vollautomat) 

   

   

   

Steuerung über PC Steuerung über PC mit mot. Kreuztisch 

Verfahrweg 180x180mm (HP 250/750 

MHSR); 300x200mm (HP 3000 MHSR) 

Steuerung über PC mit mot. Kreuztisch 

Verfahrweg 180x180mm (HP 250/750 

MHSR); 300x200mm (HP 3000 MHSR) 

Software HP Hardwin XL Video Software HP Hardwin XL FULLY-BASIC Software HP Hardwin XL FA 

5 MP USB Kamera   5 MP USB Kamera 5 MP USB Kamera 

 Optisches Zoom 7x optional  Optisches Zoom 7x optional  Optisches Zoom 7x optional 

 HP Hardwin XL 

FULLY 

HP Hardwin XL 

BASIC 

HP Hardwin XL 

FULLY-BASIC 

Die neue Generation von Härteprüfmaschinen der HP Prüftechnik GmbH besticht durch außerordentliche Präzision und                      

Reproduzierbarkeit. Durch den Einsatz der Härteprüfsoftware HP Hardwin XL tritt der Benutzer in eine neue, komfortable Welt der Här-

teprüfung ein. Mit den HP-Produkten erhalten Sie souverän Prüfergebnisse nach Rockwell, Brinell, Vickers und Knoop.  

Durch innovative Entwicklungen wurden neue Automatisierungsmöglichkeiten geschaffen, welche die Funktion eines Vollautomaten 

und Universalhärteprüfers in einem Gerät vereinen. Die Produktreihe Load Cell Range mit HP Hardwin XL basiert auf aufeinander aufbau-

enden Ausbaustufen, Video, FA Basic und FA, die das Gerät individuell dem Kunden anpassen.  

 Standard automatischer 6-fach bzw. 8-fach Revolver 

 6 frei bestückbare Positionen bei HP 250 MHSR 

 8 frei bestückbare Positionen bei HP 750/3000 MHSR 

 Schnellster Prüfwerkzeugwechsel in 0,5 Sekunden 

 Hochgenaue  1/2,5“ 5 Megapixel Kamera 2500 x 2000 

 Standard 4x Digital-Zoom in 3 Stufen (7x optisches Zoom optional) 

 Flexible Ausbaustufen von Einzelprüfungen bis zum                  

vollautomatischen Prüfablauf 

 Netzwerkfähig, Datenexport in txt, Word, Excel, PDF 

 Hierarchisch strukturierte Benutzerverwaltung 

 Individuelles Druckprotokoll 

 Automatische Lastumstellung 

HP 250 MHSR Video 

HP 750 MHSR Video 

HP 3000 MHSR Video 

HP 250 MHSR  FA Basic 

HP 750 MHSR FA Basic 

HP 3000 MHSR FA Basic 

HP 250 MHSR FA 

HP 750 MHSR FA 

HP 3000 MHSR FA 
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Übersichtskamera: 

Eine zweite Kamera sorgt für einen perfekten     

Überblick. Da mit der Übersichtskamera gescannt 

werden kann ist die Bildgröße frei wählbar. 

Konturenscan mit der Mikroskop-Kamera: 

Nur der Rand der Probe wird mit der                   

Mikroskop-Kamera abgefahren. Die einzelnen Bilder 

werden zusammengesetzt. 

Scanning mit HP Hardwin XL und dem HP Kreuztisch 

Flächenscan mit der Mikroskop-Kamera: 

Die gesamte Probe wird über eine frei definierbare 

Fläche abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden 

zusammengesetzt. 

Flächenscan mit der Übersichtskamera: 

Die gesamte Probe wird über eine frei definierbare 

Fläche mit der Übersichtskamera (2. Kamera)     

abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden zusam-

mengesetzt. 

Mapping 

Die Option Mapping stellt den    

Verlauf der Härte über der Probe 

zwei- oder dreidimensional dar. 

Somit kann auf einem Blick der  

Härteverlauf über die ganze Probe 

erfasst werden. 

HP 

HP 
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Ersatz messen 

Drei Alternativen ermöglichen es, einen gesetzten 

Eindruck nachzumessen. Das eingefrorene Bild 

kann geöffnet und nachgemessen werden. Oder der 

Härteprüfer wechselt in das Live Bild und erstellt ein 

neues Bild. Es kann auch ein neuer Eindruck gesetzt 

werden. Der alte Wert wird durch den neuen ersetzt. 

Schneller Zugriff auf archivierte Prüfaufträge 

Bilder, die zu einem vergangenem Prüfauftrag     

gehören, sind mit einem Klick wieder aufrufbar 

Nachbearbeitung und Archiv 

Umwertetabellen 

Umwertetabellen nach DIN EN ISO 18265 (ohne Kup-

ferumwertung), DIN 50150 und ASTM-140-T1 bis 

ASTM-140-T9-2007 sind grundsätzlich enthalten 

HB Nmm² 

HRC Nmm² 

HV Nmm² 

® 

Betriebssystem 

Hardwin XL unterstützt die Betriebssysteme Windows 

10 und Windows 11. Die Verwendung eines PCs 

macht die HP Härteprüfer netzwerkfähig. 

Unterschiedliche Probenhöhe  

(für Halb– und Vollautomat) 

Proben mit unterschiedlichen Höhen können vollauto-

matisch geprüft werden. Sie müssen aufsteigend in X-

Laststufenwechsel im Prüfauftrag 

Innerhalb eines Prüfauftrags kann mit                 

unterschiedlichen Laststufen und Vergrößerungen 

geprüft werden. 

Menü– Führung 

 Perfekter Prüfablauf durch übersichtliche  und 

benutzerorientierte Menüführung 

 Vergrößerungen können komfortabel eingestellt 

werden 

Planung und Bedienung 

USB Kamera 5 Megapixel 

Die 5MP USB Kamera ermöglicht die Bildqualität, die 

für die automatische Auswertung notwendig ist. Sie 

erweitert den optischen Messbereich , da mehr 

Bildinformationen vorliegen. 
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Bedienerunabhängige manuelle Auswertung 

Durch die Pixel-genaue Darstellung des Eindrucks 

und die farbigen Messmarken wird der Eindruck 

von jedem Bediener gleich ausgewertet. 

Rot: zu hart Gelb: ok 

Auswertung 

Einzigartiger Autofokus  

Der Autofokus stellt jede Probe zuverlässig, 

schnell und präzise scharf. Die korrekte Position 

muss nicht erst manuell angefahren werden. 

Automatische Lichtregelung  

Hohe Reproduzierbarkeit und Genauigkeit durch 

eine automatische Lichtregelung, da ohne Bediener-

einfluss die optimale Ausleuchtung erzielt wird. Dies 

kommt besonders bei der automatischen Auswer-

tung zum tragen, wenn sich die Prüflingsoberfläche 

oder die Vergrößerung ändern. 

Die verbesserte automatische Auswertung misst 

jetzt noch genauer, auch unter schlechten Oberflä-

chenbedingungen. HP Hardwin XL ist führend auf 

dem Gebiet der automatischen Auswertung. 

Geätzte Oberfläche Verkratzte Oberfläche 

Diagramm mit Angabe der Zonen 

Die zuvor definierten Zonen werden in dem Dia-

gramm der Datenauswertung angezeigt. 

Tools 

Mit Hilfe des Konturen-Tools, des Kreis-Tools und 

des Splitter-Tools kann jede Schweißnahtprobe mit 

individuellem Prüfmuster bearbeitet werden. 

Schweißnahtprüfung 
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Probenerkennung Reco Jet 

 Die richtige Position wird nach dem Scan er-

kannt und eingedreht 

 Position und Winkel werden exakt erfasst 

 Das Prüfmuster wird genau appliziert 

 Beträchtliche Zeitersparnis bei Prüfung ähnlicher 

Proben, da das Verlaufsmuster nur einmal er-

stellt werden muss 

Quicklink 

Alle Testreihe einer Probe werden mit nur einem 

Klick festgelegt. Als Orientierungshilfe dienen Sym-

metriepunkte, Referenzpunkte, Bezugspunkte und 

Drehpunkte.  

Verlaufsprüfung 

Verläufe können in der Video-Variante manuell ge-

messen werden (Option). Der Halb– oder Vollauto-

mat ist inklusive der automatische Verlaufsprüfung. 

Zeitersparnis: Es kann eingestellt werden, dass der 

Verlauf nach Erreichen der Grenzhärte abgebrochen 

wird bzw. nur noch eine definierte Anzahl an Prüf-

punkten gesetzt werden. Diese Einstellung ist unab-

hängig vom vorangegangenen Prüfablauf.  

Sinterprüfung  

 Mittelwertkurve wird unterstützt 

 Automatisches Eliminieren von Min/Max Werten 

 Interaktives Eliminieren von ungünstig gesetzten 

Eindrücken 

 Positionen der Eindrücke vor dem Setzen       

interaktiv Anfahren und korrigieren 

 Visualisierung der geschätzten Eindruckgröße 

und des Abstandes zum Nachbareindruck 

(gelber Rahmen im Bild) 

Magazin  

Um mehrere Proben einer Art zu prüfen, können 

kundenspezifische Magazinvorlagen programmiert 

werden. 

Mehrfachprobenhalter  

Mit der Option Mehrfachprobenhalter können 

schnell, einfach und effektiv mehrere Proben auf 

einer Tischbelegung automatisch geprüft werden. 

Software-Optionen 
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Die Druckprotokolle sind mit dem Protokollgenerator 

frei gestaltbar. 

HP Prüftechnik liefert mit der Software die gängigen 

Standard-Druckprotokolle aus. Bei abweichenden 

Anforderungen wird ein spezielles Druckprotokoll er-

stellt. 

Der Protokollgenerator ist in jedem Software-Packet 

integriert. Somit kann jeder Benutzer eigene, individu-

elle Protokolle anfertigen, wenn er möchte. 

Als Format für die Speicherung des Protokolls kann 

zwischen PDF, Excel, RTF, JPEG, PNG, EMF, TTY, 

CSV XML etc. gewählt werden. 

Die Auswahl der Bilder ist vom jeweiligen Protokoll     

abhängig. Es kann, wenn nötig, auch jeder Eindruck 

mit Messmarken angezeigt werden. 

Das Diagramm bzw. der Verlauf können in das           

Druckprotokoll integriert werden. 

Firmeneigene Logos können eingebunden werden. 

Anzahl und Inhalt der Eigenschaften sind frei     

wählbar. 

Prüfprotokoll 



8 

 

Datenexport 

Der Datenexport wird als Textdatei (txt), Word, PDF, 

html oder Excel Datei unterstützt. Bearbeitungen in 

SAP oder Access sind möglich. 

Data Management 

Scanner 

HP Hardwin XL unterstützt sowohl Barcode– als auch 

QR Code-Scanner. 

Somit können Probendaten bequem geladen werden. 

+ 

Probe mit Bar– oder QR– Code 

im Begleitschein 

Code wird gescannt und    

gespeicherte Auftragsdaten 

und Parametersätze vom ERP-

Server geladen. 

D e r  P r ü f a u f t r a g  w i r d           

abgearbeitet . 

Die Messergebnisse werden 

exportiert und auf dem ERP-

Server gespeichert. 

Automatisiertes Daten-Management 
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Laststufen (geregelt über einen Kraftaufnehmer) 

Vickers nach DIN EN ISO 6507 und ASTM E 384  Option 2. Kraftaufnehmer 

Laststufe 0,2 0,3 0,5 1 2 3 5 10 20 30 40 50 60 80 100 120 0,1 

HP 250 MHSR                  

HP 750 MHSR                  

HP 3000 MHSR                  

Knoop nach DIN EN ISO 4545 und ASTM E 384   Option 2. Kraftaufnehmer 

Laststufe 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 0,1 

HP 250 MHSR           

HP 750 MHSR           

HP 3000 MHSR           

Brinell nach DIN EN ISO 6506 und ASTM E 10 

Weitere Laststufen auf Anfrage 

HRA- HRB- HRC- HRD- HRE- HRF- HRG- HRH- HRK- HRL- HR 15/ 30/ 45 W 

HR 15/ 30/ 45 N HR 15/ 30/ 45 X 

HR 15/ 30/ 45 T HR 15/ 30/ 45 Y 

Rockwell/ Super-Rockwell (optional) nach DIN EN ISO 6508 

Kugeldruckhärte nach DIN ISO 2039 T1 für Kunststoffe 

 Kraftregelung ist die Kraftaufbringung im geschlossenen Regelkreis: 
 Durch das Closed Loop-Verfahren erreicht die HP 250-3000 MHSR - Serie einen  hoch genauen Lasteinsatzbereich von 0,1 kg - 3000 kg 

ohne Kraftabweichung 

 Höchste Genauigkeit: 
 Die HP Härteprüfer bringen die Kraft geregelt auf. Die kraftgeregelte Lastaufbringung kann im Vergleich zur weggeregelten               

Lastaufbringung durch ständige Lastüberprüfung genauere Kräfte aufbringen 

 Normgerechte und flexible Lastaufbringzeiten: 
 Durch den geschlossenen Kraftregelkreis kann die Lastaufbringzeit individuell eingestellt werden. 

 Vergleich zu Totgewichtsystem: 
 Im kraftgeregelten Lastsystem wird, entgegen dem Totgewichtsystem, die Prüfkraft kontinuierlich gemessen und geregelt  

 Kein Überschwingverhalten: 
 Das Überschwingverhalten, das bei dem Kontakt zwischen Eindringkörper und Prüfling zustande kommt, entfällt gänzlich. 

Systematischer Vergleich Totgewicht/  

kraftgeregeltes Lastsystem 

Kraft/ Zeit– Diagramm an einem HP 250 mit Prüflast 30kg 

Kraftregelung, was bedeutet das? 

Laststufe 1/  
1/ 

1,25 

1/ 

2,5 
1/ 5 

1/ 

10 
1/ 30 

2,5/ 

6,25 

2,5/ 

15,625 

2,5/ 

31,25 

2,5/ 

62,5 

2,5/ 

187,5 

5/2

5 

5/ 

62,5 
5/ 125 5/ 250 

5/ 

750 

10/ 

125 

10/ 

250 

10/ 

500 

10/ 

1000 

10/ 

3000 

HP 250 MHSR                      

HP 750 MHSR                      

HP 3000 MHSR                      

+ 1% 

-0,1% 

+ 0,1% 

- 1% 

±1% erlaubte Toleranz 

±0,1% erlaubte Toleranz zur Kalibrierung von Härte-

vergleichsplatten  
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HP optisches Zoom 

Optische Vergrößerung 

Die HP 250-3000 MHSR– Serie wird optional mit einem optischem Zoom (10 Stufen, 1:7– fache Vergrößerung) ausgestattet. Das Zoom ver-

größert optisch, nicht digital. Dies ermöglicht eine einzigartige Bildqualität auch bei großen Vergrößerungen.  

Zeit- und Kostenreduzierung 

Das HP optische Zoom reduziert die Kosten, da es bis zu 4 Objektive ersetzen kann. Es ist nur ein Objektiv nötig, der Objektivwechsel ent-

fällt zum Teil vollständig.  

Normgerechtes Prüfen (DIN EN ISO, ASTM) 

Durch das HP optische Zoom ist normgerechtes Prüfen auf dem gesamten Einsatzgebiet möglich. Der Objektivwechsel entfällt. Das optische 

Zoom ermöglicht immer eine normgerechte Eindruck-Größe im Videobild. 

Schematische Darstellung der Messbereiche der verschiedenen Kameras vom kleinstmöglichen bis zum größtmöglichen Eindruck 

mit und ohne optisches Zoom 

1,3 Megapixel Kamera (1300x1030 Pixel) 5 Megapixel Kamera (2500x2000 Pixel) 

Ohne Zoom Mit 7x Zoom (HP Prüftechnik) Ohne Zoom Mit 7x Zoom (HP Prüftechnik) 
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Kleinstmöglicher Eindruck,   mind. 200 Pixel 

nach Norm 

Größtmöglicher Eindruck 

Übersicht optischer Messbereich mit 5 Megapixel Kamera 

HP 250/750 MHSR 0,2 0,5 1 2 3 5 10 20 30 50 100 62,5 187,5 250 750 

Optischer Messbereich mit digitalem Zoom 

4x Objektiv        Auflösung 0,41 µm  

10x Objektiv    Auflösung 0,16 µm    

20x Objektiv Auflösung 0,08 µm       

Optischer Messbereich mit optischen Zoom 

4x Objektiv     Auflösung 0,4 µm  

10x Objektiv   Auflösung 0,2 µm 

20x Objektiv     Auflösung 0,1 µm   

Messbereich für ein Objektiv 

HP 3000 MHSR 5 10 20 30 50 100 62,5 187,5 250 750 1000 3000 

Optischer Messbereich mit digitalem Zoom 

4x Objektiv   Auflösung 0,7 µm  

10x Objektiv   Auflösung 0,28 µm  

Optischer Messbereich mit optischen Zoom 

4x Objektiv  Auflösung 0,6 µm  

10x Objektiv Auflösung 0,24µm    
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Technische Daten 

 HP 250 MHSR HP 750 MHSR HP 3000 MHSR 

Max. Prüflingsgewicht 120kg ohne Kreuztisch 150kg ohne Kreuztisch 200 kg ohne Kreuztisch 

Ausladung 225mm 260mm 260mm 

Prüfraumhöhe ohne Kreuztisch 320mm 320mm 320mm 

Prüfraumhöhe mit Kreuztisch 250mm 235mm 225mm 

Lebensdauer LED Beleuchtung > 10 Jahre > 10 Jahre > 10 Jahre 

Vergrößerung optisches Zoom 1:7 in 10 Stufen 1:7 in 10 Stufen 1:7 in 10 Stufen 

Auflösung Z-Achse 0,035µm 0,035µm 0,035µm 

Gewicht ohne Kreuztisch Ca. 150kg Ca. 260kg Ca. 365kg 

Gewicht mit Kreuztisch Ca. 160kg  Ca. 285kg Ca. 400 kg 

Automatischer Revolver 6-fach 8-fach 8-fach 

 Video FA Basic FA 

Hardware 

5 Megapixel USB Kamera X X X 

Prüftisch HP 250 MHSR Durchmesser  80 mm Automatischer Kreuztisch 180x180 mm 

Verfahrweg 

Automatischer Kreuztisch 180x180 mm 

Verfahrweg 

Prüftisch HP 750 MHSR 384 x 340 mm Automatischer Kreuztisch 180x180 mm 

Verfahrweg 

Automatischer Kreuztisch 180x180 mm 

Verfahrweg 

Prüftisch HP 3000 MHSR 388 x 347 mm Automatischer Kreuztisch 300x200 mm 

Verfahrweg 

Automatischer Kreuztisch 300x200 mm 

Verfahrweg 

Übersichtskamera - O + Scanning O 

Laststufenerweiterung O O O 

Software 

Automatische Auswertung Nach Vickers, Knoop und 

Brinell 
X X X 

Multi Sampling - O X 

Probenerkennung - O + Scanning X 

Scanning - O X 

Autofokus X X X 

Manueller Verlauf (CHD) O - - 

Grafischer Editor - X X 

Quick Link - O + Scanning X 

Lichtregelung X X X 

Schweißnaht - O + Scanning X 

Geometrische Hilfsmittel - O + Scanning X 

Sinter - O O 

Mehrfachprobenhalter 
- O+Scanning  +Multisample O 

AMS Schnittstelle O O O 

Ausstattungsvarianten und Optionen 

Legende 

- = Nicht anwendbar X = Inklusive O = Option 
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Allgemeine Übersicht Härteprüfung  

Tragbare Härteprüfer ERNST  

Die tragbaren Härteprüfgeräte zeichnen sich durch eine einfache Handhabung 

und leichte Bedienbarkeit aus. Sie sind variabel und schnell einsetzbar. Die bei-

den Modelle COMPUTEST SCX und DYNATEST SCX sind mit einem Prüfkopf aus-

gestattet, der bequem auf die gewünschten Oberflächen gedrückt wird. Egal 

welches Metall man testen möchte, per Knopfdruck wird die gewünschte Härte-

skale angezeigt. Das ESATEST HANDY SCX erlaubt sogar Messungen an schwer 

zugänglichen Stellen, wie Zahnräder, Kupplungen oder Innenseiten. Mit einer 

Messung erhält man sofort alle Härtewerte im gesamten Prüfkraftbereich (von 

1kp-10kp).  

Kleinlasthärteprüfer  

Die Kleinlasthärteprüfer HP10/30 BV-Z wurden für den Einsatz im Bereich HV 

0,01 - HV 30 konzipiert und verfügen über eine digitale Härtewertanzeige. Der 

Härteprüfer kann mit verschiedenen Software- und Bildauswertesystemen aus-

gerüstet und zum vollautomatischen Prüfsystem komplettiert werden.  

Universalhärteprüfer  

Das Universalhärteprüfgerät HPuniversal ist mit elektromechanischer Lastauf-

bringung verfügbar. Im Gegensatz zur Lastaufbringung durch Gewichte können 

durch diese Bauform alle nach den entsprechenden Normen definierten Prüf-

lasten realisiert werden. Die Vickers-Brinell-Eindrücke können wahlweise manu-

ell oder vollautomatisch vermessen werden. Ein elektronisches Zoomobjektiv 

macht einen Objektivwechsel überflüssig. Für ständig wechselnde Prüfverfah-

ren wird ein motorischer Revolver für Objektive und Eindringkörper angeboten.  

Stationäre Rockwell-Härteprüfer  

Rockwell Härteprüfgeräte können zum schnellen und normgerechten Bestim-

men der Härte von Bauteilen genutzt werden. Mittels einer Spannhaube kön-

nen große Bauteile fixiert werden. Durch spezielles Zubehör können die Bautei-

le auch verschiedene Geometrien besitzen. Ein Vorteil der ERNST Härteprüfge-

räte ist das patentierte Andruckhülsen Messprinzip, mit diesem kann die Probe 

während der Messung leicht nachgeben, das heißt eine Wegveränderung wäh-

rend der Messung hat keinen Einfluss auf das Messergebnis. Dies kommt spezi-

ell bei Profilen oder hohlen Prüfstücken der Messgenauigkeit zu Gute. Die neu-

este Generation AT250 und AT350 zeichnet sich durch die intuitive Bedienung 

an einem Touchscreen aus, außerdem verfügt der AT350 über eine motorische 

Höhenverstellung und Prüfkraftauslösung.  

Härteprüfanlagen  

Härteprüfungen an Bauteilen mit komplizierten Geometrien oder Prüfungen in 

der laufenden Fertigung können mitunter nicht mit Standardhärteprüfgeräten 

abgedeckt werden. In diesen Fällen bietet Ihnen die Firma Hegewald & Pesch-

ke GmbH das komplette ingenieurtechnische Know-how zur Realisierung der 

Aufgabenstellung an. Zu unseren bereits produzierten Härteprüfanlagen gehö-

ren: Härtemessplätze für Kurbelwellen, automatische Felgenhärteprüfanlagen, 

Warmhärteprüfanlagen, Rondenprüfanlagen und Portalhärteprüfanlagen.  

Hegewald & Peschke   Tel.: 035242/4450  Email: info@hegewald-peschke.de 
Meß– und Prüftechnik GmbH Fax: 035242/445111  Internet: www.hegewald-peschke.de 
Am Gründchen 1         
01683 Nossen       Angaben unter Vorbehalt. 
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