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HP 250-3000 MHSR
HARTEPRUFMASCHINEN von 0,1 kg - 3000 kg

HP 250-3000 MHSR Universal Vickers
VIDEO, FA Basic, FA Hartepriifmaschine Knoop
6-fach automatischer Revolver Brinell
8-fach automatischer Revolver Rockwell
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Universalhéartepriifmaschine HP 250-3000 MHSR

VIDEO
HP 250 MHSR Video

FA Basic
HP 250 MHSR FA Basic

FA (Vollautomat)
HP 250 MHSR FA

.....

HP 3000 MHSR FA Basic HP 3000 MHSR FA

Steuerung (iber PC

Steuerung iber PC mit mot. Kreuztisch
Verfahrweg 180x180mm (HP 250/750
MHSR); 300x200mm (HP 3000 MHSR)

Steuerung iber PC mit mot. Kreuztisch
Verfahrweg 180x180mm (HP 250/750
MHSR); 300x200mm (HP 3000 MHSR)

Software HP Hardwin XL Video

Software HP Hardwin XL FULLY-BASIC

Software HP Hardwin XL FA

5 MP USB Kamera

5 MP USB Kamera

5 MP USB Kamera

Optisches Zoom 7x optional

Optisches Zoom 7x optional

Optisches Zoom 7x optional

HP Hardwin XL
BASIC

HP Hardwin XL
FULLY-BASIC

HP Hardwin XL
FULLY

Die neue Generation von Harteprifmaschinen der HP Priftechnik GmbH besticht durch auBerordentliche Prazision und
Reproduzierbarkeit. Durch den Einsatz der Harteprifsoftware HP Hardwin XL tritt der Benutzer in eine neue, komfortable Welt der Héar-
teprtifung ein. Mit den HP-Produkten erhalten Sie souverén Priifergebnisse nach Rockwell, Brinell, Vickers und Knoop.

Durch innovative Entwicklungen wurden neue Automatisierungsmaglichkeiten geschaffen, welche die Funktion eines Vollautomaten
und Universalhartepriifers in einem Gerat vereinen. Die Produkireihe Load Cell Range mit HP Hardwin XL basiert auf aufeinander aufbau-

enden Ausbaustufen, Video, FA Basic und FA, die das Gerat individuell dem Kunden anpassen.

Standard automatischer 6-fach bzw. 8-fach Revolver

6 frei bestiickbare Positionen bei HP 250 MHSR

8 frei bestlickbare Positionen bei HP 750/3000 MHSR

Schnellster Priifwerkzeugwechsel in 0,5 Sekunden

Hochgenaue '/25“ 5 Megapixel Kamera 2500 x 2000

Standard 4x Digital-Zoom in 3 Stufen (7x optisches Zoom optional)

Flexible

Ausbaustufen  von

Einzelprifungen bis zum

vollautomatischen Priifablauf

Netzwerkfahig, Datenexport in txt, Word, Excel, PDF
Hierarchisch strukturierte Benutzerverwaltung
Individuelles Druckprotokoll

Automatische Lastumstellung
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Die Option Mapping stellt den
Verlauf der Harte Uber der Probe
zwei- oder dreidimensional dar.

Somit kann auf einem Blick der
Hérteverlauf Uber die ganze Probe

erfasst werden.
Datenansicht
Scanning mit HP Hardwin XL und dem HP Kreuztisch
Konturenscan mit der Mikroskop-Kamera: Flachenscan mit der Mikroskop-Kamera:
Nur der Rand der Probe wird mit der Die gesamte Probe wird iber eine frei definierbare
Mikroskop-Kamera abgefahren. Die einzelnen Bilder Flache abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden
werden zusammengesetzt. zusammengesetzt.

Fliachenscan mit der Ubersichtskamera: Ubersichtskamera:

Die gesamte Probe wird Uber eine frei definierbare Eine zweite Kamera sorgt fir einen perfekten
Flache mit der Ubersichtskamera (2. Kamera) Uberblick. Da mit der Ubersichtskamera gescannt
abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden zusam- werden kann ist die BildgroRe frei wahlbar.
mengesetzt.
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Planung und Bedienung

Menii- Fiihrung Laststufenwechsel im Priifauftrag
o Perfekter Prifablauf durch Ubersichtliche und Innerhalb eines Prifauftrags kann mit
benutzerorientierte Menifihrung unterschiedlichen Laststufen und VergroRerungen
o VergrolRerungen konnen komfortabel eingestellt geprift werden.
werden

;) Histogramm I Swﬁsﬁkl@ Autom. Ablauf starten

| Nr. Harte Methode Umgewerte
22 450 HV'5
=3 457 HV5 =
’ 4 842 HV 1
| 5|5 77 HV1
USB Kamera 5 Megapixel Betriebssystem
Die 5MP USB Kamera ermdglicht die Bildqualitét, die Hardwin XL unterstitzt die Betriebssysteme Windows
fir die automatische Auswertung notwendig ist. Sie 10 und Windows 11. Die Verwendung eines PCs
erweitert den optischen Messbereich , da mehr macht die HP Hartepriifer netzwerkfahig.

Bildinformationen vorliegen.

Na N,
- ‘5"5- & l,u

Umwertetabellen

Umwertetabellen nach DIN EN ISO 18265 (ohne Kup-
ferumwertung), DIN 50150 und ASTM-140-T1 bis
ASTM-140-T9-2007 sind grundsétzlich enthalten

Unterschiedliche Probenhéhe

(far Halb- und Vollautomat)

Proben mit unterschiedlichen Héhen kdnnen vollauto-
matisch gepruft werden. Sie miissen aufsteigend in X-

‘ = HB Nmm?2
-‘f : HRC Nmm?2
r"‘;,\n o
A o 7 HV Nmm2
o 5
Nachbearbeitung und Archiv
Nr. Harte Methode Umgewertet  Optik/Zoom b a Histogramm I Statistik | (&) Autom. Ablauf starten
1 463 HV 0.05 = 80x 0 ﬁl o Nt Harte Methode Umgewertet  Optik/Zoom
— ,E: 1 624 HV 1 10x (8) 646.8x
3 876 B _Ersoiz mosson ' i B 2 571 HV 1 10x(6)646.8¢
4 404 W) Bid &fnen | Nachmessen Ohne Einc |2 3 == s
@ Koordinaten anfahren gt
Auswahl > 4 502 H 546.8x
M Loschen el 520 H"o Etsatz messen » 307
‘~ |~' Bild 6ffnen / Nachmessen
Als Kernhartepunkt markieren |
Ersatz messen Schneller Zugriff auf archivierte Priifauftrage
Drei Alternativen ermdglichen es, einen gesetzten Bilder, die zu einem vergangenem Priifauftrag
Eindruck nachzumessen. Das eingefrorene Bild gehdren, sind mit einem Klick wieder aufrufbar

kann gedffnet und nachgemessen werden. Oder der
Harteprifer wechselt in das Live Bild und erstellt ein
neues Bild. Es kann auch ein neuer Eindruck gesetzt
werden. Der alte Wert wird durch den neuen ersetzt.
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Auswertung
Bedienerunabhingige manuelle Auswertung Die verbesserte automatische Auswertung misst
Durch die Pixel-genaue Darstellung des Eindrucks jetzt noch genauer, auch unter schlechten Oberfla-
und die farbigen Messmarken wird der Eindruck chenbedingungen. HP Hardwin XL ist fihrend auf
von jedem Bediener gleich ausgewertet. dem Gebiet der automatischen Auswertung.
' ‘ ’ i
Rot: zu hart Gelb: ok Geditzte Oberfliche Verkratzte Oberfléche
Automatische Lichtregelung Einzigartiger Autofokus
Hohe Reproduzierbarkeit und Genauigkeit durch Der Autofokus stellt jede Probe zuverléssig,
eine automatische Lichtregelung, da ohne Bediener- schnell und prazise scharf. Die korrekte Position
einfluss die optimale Ausleuchtung erzielt wird. Dies muss nicht erst manuell angefahren werden.

kommt besonders bei der automatischen Auswer-
tung zum tragen, wenn sich die Priflingsoberflache
oder die VergroRerung dndern.

See 400

Schweifnahtpriifung
Diagramm mit Angabe der Zonen Tools
Die zuvor definierten Zonen werden in dem Dia- Mit Hilfe des Konturen-Tools, des Kreis-Tools und
gramm der Datenauswertung angezeigt. des Splitter-Tools kann jede Schweiinahtprobe mit

individuellem Priifmuster bearbeitet werden.

400 - . <5
300
200

100
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Software-Optionen

Probenerkennung Reco Jet

« Die richtige Position wird nach dem Scan er-
kannt und eingedreht

« Position und Winkel werden exakt erfasst

o Das Priifmuster wird genau appliziert

« Betréchtliche Zeitersparnis bei Priifung ahnlicher
Proben, da das Verlaufsmuster nur einmal er-
stellt werden muss

Magazin
Um mehrere Proben einer Art zu priifen, kénnen
kundenspezifische Magazinvorlagen programmiert
werden.

Sinterpriifung

o Mittelwertkurve wird unterstitzt

o Automatisches Eliminieren von Min/Max Werten

« Interaktives Eliminieren von ungiinstig gesetzten
Eindrlicken

o Positionen der Eindricke vor dem Setzen
interaktiv Anfahren und korrigieren

o Visualisierung der geschatzten Eindruckgrole
und des Abstandes zum Nachbareindruck

(gelber Rahmen im Bild)
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Quicklink

Alle Testreihe einer Probe werden mit nur einem
Klick festgelegt. Als Orientierungshilfe dienen Sym-
metriepunkte, Referenzpunkte, Bezugspunkte und
Drehpunkte.

Mehrfachprobenhalter

Mit der Option Mehrfachprobenhalter konnen
schnell, einfach und effektiv mehrere Proben auf
einer Tischbelegung automatisch geprift werden.

Datenansicht

Verlaufspriifung

Verlaufe kénnen in der Video-Variante manuell ge-
messen werden (Option). Der Halb- oder Vollauto-
mat ist inklusive der automatische Verlaufsprifung.
Zeitersparnis: Es kann eingestellt werden, dass der
Verlauf nach Erreichen der Grenzharte abgebrochen
wird bzw. nur noch eine definierte Anzahl an Prif-
punkten gesetzt werden. Diese Einstellung ist unab-
hangig vom vorangegangenen Prifablauf.
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550-:4‘ =
500

450

e

400
350

012014016018 02 022024026028 03 032034036033 04



&

h MPT 4

Hegewald & Peschke

MeB3- und Pruftechnik GmbH
Prifprotokoll

Test Report

Demo - Protocol
ap MeB- und Priftechnik GmbH

(1P) Hegewald & Peschke

Firmeneigene Logos kdnnen eingebunden werden.

Name 123
Tekethodas: HV 10 WeiSiof XY-A44 Anzahl und Inhalt der Eigenschaften sind frei
Kunde Meyer AG Zeichnungs-Nr A4-B5 -
Auftrags-Nr  123-456-789 PrufmittelNr PM10-a Wahlbar'
Lieferant Schmitt Pruter Anna Musterfrau
Die Auswahl der Bilder ist vom jeweiligen Protokoll
abhangig. Es kann, wenn notig, auch jeder Eindruck
mit Messmarken angezeigt werden.
Das Diagramm bzw. der Verlauf konnen in das
Druckprotokoll integriert werden.
300 GW
250
200
150
100
50
o
1 3 S 7 9 "
Nr_ [Hare [Position[Nr. [Harte [Posifion[Nr [Harte [Position]
1.123 LJ
1 166 089 2 162 2,81 3 166 524
4 188 946 5. 248 124 6 243 1313
7 239 1518 |8 238 20,01 [9 229 2127
10 270 225 11 156 2237 |12 153 2229
. setetvont Messwerte / Results
Signature ﬂ_—w v F l’&.:/f{/?;?exﬁ.t—-
s @ Hegewald & Peschke
N&gF MeB- und Priiftechnik GmbH
Name: Test 123
Testmethode: HV 1 Bediener Hr. Miller
Auftrags-Nr.  A358-C5 Schicht N4
Material-Nr. ~ M834-2X
Begleit-Nr, 62435-24573
Verfahren CHD
Grenzharte 550
Kernharte 0.00
L)
mh ¢ ) bk 1 03080
A ol e TomoRan
™ X [0 e 3
N N o Hoawe ¢ -000urm
] A\
Die Druckprotokolle sind mit dem Protokollgenerator Bl
frei gestaltbar. .
(5] =3
- . . . . - . w
HP Prftechnik liefert mit der Software die géngigen z
Standard-Druckprotokolle aus. Bei abweichenden e e w s ow o owow 1 0w o
Anforderungen wird ein spezielles Druckprotokoll er- Nummer Harte Randabstand
” 1. Prifserie 1 KH: 0.00 CHD: 0.40 mm
Ste t 1 765 HV 1 0.1 mm
2 635 HV 1 0.3 mm
Der Protokollgenerator ist in jedem Software-Packet 3 462 Hv 1 0.5 mm
. . i X . . . 4 433 HV 1 0.7 mm
integriert. Somit kann jeder Benutzer eigene, individu- s 416 HV 1 0.9 mm
. . 6 434 HV 1 1.1 mm
elle Protokolle anfertigen, wenn er mdchte. 2. Prifserie 2 KH: 0.00 CHD: 0.39 mm
1 754 HV 1 0.1 mm
m i A 2 633 HV 1 0.3 mm
Als Format fiir die Speicherung des Protokolls kann 5 P e
zwischen PDF, Excel, RTF, JPEG, PNG, EMF, TTY, —
CSV XML etc. gewahlt werden. Do/ Slgnature
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Data Management

Datenexport Scanner

Der Datenexport wird als Textdatei (txt), Word, PDF, HP Hardwin XL unterstitzt sowohl Barcode- als auch
html oder Excel Datei unterstlitzt. Bearbeitungen in QR Code-Scanner.

SAP oder Access sind maglich. Somit kdnnen Probendaten bequem geladen werden.

OfADRUE R L

DT Ep [x: |ws

Probe mit Bar- oder QR- Code
im Begleitschein

WO OO RN AT geSpeicherte Auftragsdaten
und Parametersdtze vom ERP-
Server geladen.

‘ Code wird gescannt und

Der Priifauftrag wird
abgearbeitet .

Die Messergebnisse werden
exportiert und auf dem ERP-
Server gespeichert.

B




Hegewald & Peschke

G» MeB- und Priiftechnik GmbH
Laststufen (geregelt Uber einen Kraftaufnehmer)

@ Vickers nach DIN EN ISO 6507 und ASTM E 384 Option 2. Kraftaufnehmer

Laststufe 01 02 03 05 1 2 3 5 10 20 30 40 50 60 80 100 120

HP 250 WHSR 1
HP 750 MHSR -------------
HP 3000 WHSR ____| | | [ [ | |

<= Knoop nach DIN EN ISO 4545 und ASTM E 384 Option 2. Kraftaufnehmer
Laststufe 0,1 02 03 04 05 0,6 0,7 08 09 1
HP 250 MHSR - {f {1 { | | | | |
HP 750 MHSR I
HP 3000 MHSR

@ Brinell nach DIN EN ISO 6506 und ASTM E 10

10/ 10/ 10/ 10/
25 250 500 1000 3000

TR 1l 25/ 25 25/ 25 25 52 & 5 0o
Laststufe Voo 25 VS a0 30 a5 ises a125 625 1875 5 G252 B0 g5 g

weasowese (NN I I N I I
ersowsse [N I I I I I O
weooowesr (NN I Y Y B B O

Weitere Laststufen auf Anfrage

Q Rockwell/ Super-Rockwell (optional) nach DIN EN ISO 6508  HRA-HRB- HRC- HRD- HRE- HRF- HRG- HRH- HRK-HRL- 'HR 15/30/45 W

HR 15/ 30/ 45N HR 15/ 30/ 45 X
HR 15/30/45T HR 15/30/45Y

Kraftregelung, was bedeutet das?

o Kraftregelung ist die Kraftaufbringung im geschlossenen Regelkreis:
Durch das Closed Loop-Verfahren erreicht die HP 250-3000 MHSR - Serie einen hoch genauen Lasteinsatzbereich von 0,1 kg - 3000 kg
ohne Kraftabweichung
e Hochste Genauigkeit:
Die HP Harteprifer bringen die Kraft geregelt auf. Die kraftgeregelte Lastaufbringung kann im Vergleich zur weggeregelten
Lastaufbringung durch sténdige Lastlberpriifung genauere Krafte aufbringen
e Normgerechte und flexible Lastaufbringzeiten:
Durch den geschlossenen Kraftregelkreis kann die Lastaufbringzeit individuell eingestellt werden.
e Vergleich zu Totgewichtsystem:
Im kraftgeregelten Lastsystem wird, entgegen dem Totgewichtsystem, die Priifkraft kontinuierlich gemessen und geregelt
e Kein Uberschwingverhalten:
Das Uberschwingverhalten, das bei dem Kontakt zwischen Eindringkérper und Priifling zustande kommt, entfallt génzlich.

Kraft F eit t

Q Kugeldruckharte nach DIN ISO 2039 T1 fiir Kunststoffe

Kraft, fkg

o +1% +1% erlaubte Toleranz

£
o . i o 20 +0,1% erlaubte Toleranz zur Kalibrierung von Hérte-
> | Kraftsystem mit Totgewicht ' vergleichsplatten
FO == A " 30 .00

Kraftgeregeltes

Lastsystem

Zeit > [Diagr. Linits |Transfer | Datel

Systematischer Vergleich Totgewicht/ Kraft/ Zeit- Diagramm an einem HP 250 mit Priiflast 30kg

kraftgeregeltes Lastsystem
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HP optisches Zoom
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Optische VergréRerung
Die HP 250-3000 MHSR- Serie wird optional mit einem optischem Zoom (10 Stufen, 1:7- fache VergréRerung) ausgestattet. Das Zoom ver-

groRert optisch, nicht digital. Dies ermdglicht eine einzigartige Bildqualitat auch bei groen VergroRerungen.
Zeit- und Kostenreduzierung
Das HP optische Zoom reduziert die Kosten, da es bis zu 4 Objektive ersetzen kann. Es ist nur ein Objektiv nétig, der Objektivwechsel ent-

féllt zum Teil vollstandig.

Normgerechtes Priifen (DIN EN I1SO, ASTM)

Durch das HP optische Zoom ist normgerechtes Prifen auf dem gesamten Einsatzgebiet mdglich. Der Objektivwechsel entfallt. Das optische
Zoom ermoglicht immer eine normgerechte Eindruck-GréRe im Videobild.

Schematische Darstellung der Messbereiche der verschiedenen Kameras vom kleinstmdglichen bis zum groRtmaglichen Eindruck
mit und ohne optisches Zoom

1,3 Megapixel Kamera (1300x1030 Pixel) 5 Megapixel Kamera (2500x2000 Pixel)
Ohne Zoom Mit 7x Zoom (HP Priiftechnik) Ohne Zoom Mit 7x Zoom (HP Priiftechnik)

2000 px x7

ol

‘ l Messbereich fiir ein Objektiv

1030 px
1030px x7
2000 px

Kleinstméglicher Eindruck, mind. 200 Pixel
nach Norm

@ Grontmogiicher Eindruck

Ubersicht optischer Messbereich mit 5 Megapixel Kamera

HP 250/750 MHSR 0,2 0,5 1 2 3 5 10 20 30 50 100 62,5 187,5 250 750

Optischer Messbereich mit digitalem Zoom

4x Objektiv Auflésung 0,41 pm
10x Objektiv Aufldsung 0,16 pm

20x Objektiv Auflésung 0,08 pm

Optischer Messbereich mit optischen Zoom

4x Objektiv Auflésung 0,4 pm

10x Objektiv Auflésung 0,2 pm

20x Objektiv Auflésung 0,1 pm

HP 3000 MHSR 5 10 20 30 50 100 62,5 187,5 250 750 1000 3000

Optischer Messbereich mit digitalem Zoom
4x Objektiv Auflésung 0,7 pm
10x Objektiv Auflésung 0,28 um

Optischer Messbereich mit optischen Zoom

4x Objektiv Auflésung 0,6 pm
10x Objektiv Aufldsung 0,24pum

10
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Technische Daten

Max. Priiflingsgewicht
Ausladung

Prifraumhdhe ohne Kreuztisch
Prifraumhéhe mit Kreuztisch
Lebensdauer LED Beleuchtung
Vergroerung optisches Zoom
Auflésung Z-Achse

Gewicht ohne Kreuztisch
Gewicht mit Kreuztisch

Automatischer Revolver

HP 250 MHSR
120kg ohne Kreuztisch
225mm

320mm

250mm

> 10 Jahre

1:7 in 10 Stufen
0,035um

Ca. 150kg

Ca. 160kg
6-fach

HP 750 MHSR HP 3000 MHSR

150kg ohne Kreuztisch 200 kg ohne Kreuztisch
260mm 260mm

320mm 320mm

235mm 225mm

> 10 Jahre >10 Jahre

1:7 in 10 Stufen 1:7 in 10 Stufen

0,035um 0,035pm
Ca. 260kg Ca. 365kg
Ca. 285kg Ca. 400 kg
8-fach 8-fach

Ausstattungsvarianten und Optionen

5 Megapixel USB Kamera

Priiftisch HP 250 MHSR

Priftisch HP 750 MHSR

Praftisch HP 3000 MHSR

Ubersichtskamera

Laststufenerweiterung

Video FA Basic FA
Hardware
X X X
Durchmesser 80 mm Automatischer Kreuztisch 180x180 mm Automatischer Kreuztisch 180x180 mm
Verfahrweg Verfahrweg
384 x 340 mm Automatischer Kreuztisch 180x180 mm Automatischer Kreuztisch 180x180 mm
Verfahrweg Verfahrweg
388 x 347 mm Automatischer Kreuztisch 300x200 mm Automatischer Kreuztisch 300x200 mm
Verfahrweg Verfahrweg
- O + Scanning 0
(0] 0 0

Automatische Auswertung Nach Vickers, Knoop und

Brinell

Multi Sampling
Probenerkennung
Scanning

Autofokus

Manueller Verlauf (CHD)
Grafischer Editor

Quick Link
Lichtregelung
Schweilnaht
Geometrische Hilfsmittel
Sinter

Mehrfachprobenhalter

AMS Schnittstelle

Legende

- = Nicht anwendbar

X = Inklusive

X X X

- 0
- O + Scanning

- 0

< X X X

X

: X
- O + Scanning
X X
- O + Scanning

- O + Scanning

O X X X X X

- 0
- O+Scanning +Multisample 0

0 0 0

O = Option

11
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Allgemeine Ubersicht Hartepriifung
Tragbare Hartepriifer ERNST

Die tragbaren Hartepriifgerate zeichnen sich durch eine einfache Handhabung
und leichte Bedienbarkeit aus. Sie sind variabel und schnell einsetzbar. Die bei-
den Modelle COMPUTEST SCX und DYNATEST SCX sind mit einem Priifkopf aus-
gestattet, der bequem auf die gewiinschten Oberflachen gedriickt wird. Egal
welches Metall man testen méchte, per Knopfdruck wird die gewiinschte Harte-
skale angezeigt. Das ESATEST HANDY SCX erlaubt sogar Messungen an schwer
zuganglichen Stellen, wie Zahnrader, Kupplungen oder Innenseiten. Mit einer
Messung erhalt man sofort alle Hartewerte im gesamten Priifkraftbereich (von
1kp-10kp).

Kleinlasthartepriifer

Die Kleinlasthartepriifer HP10/30 BV-Z wurden fir den Einsatz im Bereich HV
0,01 - HV 30 konzipiert und verfiigen Uber eine digitale Hartewertanzeige. Der
Harteprifer kann mit verschiedenen Software- und Bildauswertesystemen aus-
geristet und zum vollautomatischen Priifsystem komplettiert werden.

Universalhartepriifer

Das Universalhartepriifgerat HPuniversal ist mit elektromechanischer Lastauf-
bringung verfligbar. Im Gegensatz zur Lastaufbringung durch Gewichte kénnen
durch diese Bauform alle nach den entsprechenden Normen definierten Prif-
lasten realisiert werden. Die Vickers-Brinell-Eindriicke kénnen wahlweise manu-
ell oder vollautomatisch vermessen werden. Ein elektronisches Zoomobjektiv
macht einen Objektivwechsel (berflissig. Fir stéandig wechselnde Priifverfah-
ren wird ein motorischer Revolver fiir Objektive und Eindringkdrper angeboten.

Stationare Rockwell-Hartepriifer

Rockwell Harteprifgerate kénnen zum schnellen und normgerechten Bestim-
men der Harte von Bauteilen genutzt werden. Mittels einer Spannhaube kon-
nen groBe Bauteile fixiert werden. Durch spezielles Zubehor kdnnen die Bautei-
le auch verschiedene Geometrien besitzen. Ein Vorteil der ERNST Harteprifge-
rate ist das patentierte Andruckhilsen Messprinzip, mit diesem kann die Probe
wahrend der Messung leicht nachgeben, das heiBt eine Wegverdnderung wah-
rend der Messung hat keinen Einfluss auf das Messergebnis. Dies kommt spezi-
ell bei Profilen oder hohlen Priifstlicken der Messgenauigkeit zu Gute. Die neu-
este Generation AT250 und AT350 zeichnet sich durch die intuitive Bedienung
an einem Touchscreen aus, auBerdem verfiigt der AT350 Uber eine motorische
Hohenverstellung und Priifkraftauslésung.

Hartepriifanlagen

Harteprifungen an Bauteilen mit komplizierten Geometrien oder Priifungen in
der laufenden Fertigung kdnnen mitunter nicht mit Standardharteprifgeraten
abgedeckt werden. In diesen Fallen bietet Ihnen die Firma Hegewald & Pesch-
ke GmbH das komplette ingenieurtechnische Know-how zur Realisierung der
Aufgabenstellung an. Zu unseren bereits produzierten Hartepriifanlagen geho-
ren: Hartemessplatze fiir Kurbelwellen, automatische Felgenhartepriifanlagen,
Warmhartepriifanlagen, Rondenpriifanlagen und Portalhartepriifanlagen.

HP 250-3000 MHSR, 07-2018

Hegewald & Peschke Tel.: 035242/4450 Email:  info@hegewald-peschke.de
MeB— und Priiftechnik GmbH Fax: 035242/445111 Internet: www.hegewald-peschke.de
Am Griindchen 1

01683 Nossen Angaben unter Vorbehalt.




