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Grundaufbau und Gerétebeschreibung

Der Grundrahmen besteht aus Stahl-Profilen
mit einem Aufnahmetisch fiir unterschiedliche
Felgendurch-messer.

Der Messkopf AT130DR mit vergrofSerter Nie-
derhalterflache, Verlangerung und Hartmetall-
Brinellkugel wird uber eine motorisch angetrie-
bene Z-Achse in die Felge und auf die Messfla-
che gefahren und schaltet bei der notwendigen
Spannkraft von ca. 3,5kN ab. Der Antrieb erfolgt
mittels Drehstromasynchronmotor mit einer
Steuerung, die im Schaltschrank integriert wird.
Es konnen Taktzeiten von 60s realisiert werden,
bei verstarktem Antrieb sind auch 30s moglich.
Die Messwerte werden vom Harteprifkopf
AT130 nach Testende uber eine RS232 Schnitt-
stelle automatisch zur Verfugung gestellt.

Der eigentliche Messvorgang wird automatisch
ausgelost und der Messwert wird digital ange-
zeigt. Die Anlage besitzt eine Position-Frei-
Erkennung fur die Prufposition Felge, um eine
entsprechende Beurteilung der Messwerte bei
fehlender Felge zu treffen bzw. in diesem Fall
keine Prufung zu starten.

Zusatzlich ist der Hartepriifautomat mit einer 2-
Handbedienung fir Einrichtbetrieb inklusive
Not-Aus und Umschalter zwischen Automatik-/
Einrichtbetrieb ausgestattet. Die Handbedie-
nung ist an der rechten (optional linken) Ma-
schinenseite, aufderhalb des Roboterbereiches,
angebracht. Zusatzlich wird die Maschine mit
einem Bedienpanel OP70 ausgerustet.

Alle Taster an der Maschine sind zur Bedienung
mit Schutzhandschuhen geeignet. Die zur Pri-
fung notwendigen Belastungszeiten sind in der
Steuerung fest eingestellt.

Der Anschluss der Einheit erfolgt an Netzspan-
nung 230V/50Hz und Druckluft 5bar. (Festo-
Komponenten)

Die Maschine ist mit einer Manipulations-
schutzabdeckung fur den Automatikbetrieb
versehen.

Abmessungen und Gewichte (B x T x H [mm)]):
Maschine ca. 1100 x 700 x 2500, 350 kg

Verfahrgeschwindigkeiten:

Prufgeschwindig-

keit 0,002 - 3500 mm/min bei Volllast,
Rucklaufgeschwindigkeit 3500 mm/min

Spezifikation des Hartemessplatzes:
Es wird von folgenden Voraussetzungen durch
den Geratebetreiber ausgegangen:

e Die Zufuihrung und die Positionierung
des Pruflings erfolgt durch die kunden-
seitig vorhandene Roboteranlage.

e Der Einsatz des Prufgerites erfolgt in
einer geschlossenen Fertigungszelle.

e Die zu messende Stelle ist eben, plan
und ohne Storkanten.

Spezifikation AT130DR Messkopf:

Priifver- Eindringtiefenmessung mit An-

fahren druckhulse

Druckhiil- Unempfindlich gegen Durchbiegen

senprinzip und Nachgeben des Priflings

Prifkraft- manuell, fest eingestellt

wahl

Funkti- Die Prufvorkraft und Prifgesamt-

onsprinzip kraft werden pneumatisch aufge-
bracht

Funktio-  Digitale Hartewertanzeige und

nen Messwertausgabe, (Schnittstelle RS
232), Toleranzen, Kalibrierung

Standard- Anzeigeskale HBT

skale

Standard- Prifkopf mit Standardskalen; Brinell

zubehor - Kugeleindringkorper 2,5mm (inkl.

MPA-Zertifikat); 3x Bedienungsan-
leitung, Aufstellungsplan, Ersatzteil-
liste, inkl. Steuerung, Elt. als Ordner;
1x Bedienungsanleitung, Aufstel-
lungsplan, Ersatzteilliste, inkl. Steue-
rung, Elt. auf CD; Werksprufzeugnis




