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Hartepruttechnik

Kompetenz schafft Resultate



Wir hinterlassen einen
bleibenden Eindruck.

Harteprufung nach Brinell
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Bei der Brinellprufung wird ein durch eine
Hartmetallkugel erzeugter Eindruck optisch
vermessen. Aus dem Durchmesser des
Eindruckes und der Priufkraft wird der
Brinell-Hartewert bestimmt. Das Verfahren
ist z. B.in der DIN EN ISO 6506 normiert.

Harteprufung nach Vickers
Das Vickersverfahren wird in erster Linie
zur Prufung homogener Werkstoffe und
oberflachenbehandelter Bauteile eingesetzt.
Im Gegensatz zur Harteprufung nach
Brinell lassen sich wesentlich hohere Harten
ermitteln.
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Das in der Norm DIN EN ISO 6507 beschrie-
bene Harteprufverfahren verwendet als
Eindringkorper einen Diamanten. Auch hier
wird Uiber eine optische Vermessung aus
Diagonalenwert des Eindruckes und Pruf-
kraft der Vickers-Hartewert bestimmt.

Harteprufung nach Rockwell
Die Rockwell-Harteprufung wurde als
schnelles, bedienerunabhangiges Hartepruf-

verfahren fir hohere Harten entwickelt. Die
Rockwellharte ergibt sich aus der Eindring-
tiefe dieser Prufkorper bei Aufbringung einer
Vor- und Hauptlast.
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Bei diesem Verfahren kann sowohl ein
Diamant als auch eine Kugel als Eindring-
korper verwendet werden. Die unterschied-
lichen Rockwellverfahren sind in der

DIN EN ISO 6508 definiert.

Aufler diesen drei Hauptverfahren gibt es
noch eine Vielzahl von erganzenden Harte-
prufverfahren.

Eine grof3e Rolle in der Fertigung oder im
Wareneingang spielen tragbare Hartepruf-
gerate. Mit diesen Geraten kann direkt am
Bauteil oder Fertigerzeugnis ein vergleichen-
der Hartewert zur Produktionskontrolle
ermittelt werden. Dabel kommen unter-
schiedliche physikalische Messverfahren
zur Anwendung.

Die Firma Hegewald & Peschke bietet die
gesamte Bandbreite an Harteprufgeraten an.
Wir liefern tragbare Harteprufgerate, univer-
selle Laborhartepriifgerate mit manueller
und/oder vollautomatischer Auswertung
sowie in Produktionslinien integrierte
Harteprufsysteme.

Selbstverstandlich werden unsere Produkte
durch einen qualifizierten Service inklusive
DAkkS-Kalibrierung betreut.
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Harteprufer
fur Labor und Praxis.

Mikro- und Kleinlasthéartepriifer




Universalmakrohértepriifer




Die messtechnischen
Besonderheiten.

Touchfunktion und Autofokus

Automatischer Revolver

Elektromotorisch geregelte Lastaufbringung



Priftische und Eindringkorper

Automatische Lichtregelung

Drehbare Messmarken fur
Brinell-Harteprufung

Motorische Zoomstufenoptik




Mikro- und Kleinlasthartepriifer | Universalharteprifer

Die bedienerfreundliche
Software.
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Ausgabefenster eines Priifablaufs

Die Software Hardwin XL ermoglicht auf
Grund ihrer hohen Flexibilitat und der
ubersichtlichen, benutzerorientierten Menu-
fuhrung das Anbinden verschiedenster
Hartepruf-Systeme und einen perfekten
Prufablauf. Mit dem enthaltenen Bedienungs-
assistenten 16st man Standardaufgaben
schnell und zuverlassig. Die automatische
Auswertung misst auch unter schlechten
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3D-Mapping
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Oberflachenbedingungen hochgenau. Mit
der Mikroskop- und der Ubersichtskamera
sind Konturen- und Flachenscans moglich.
Zusatzlich erfolgt die manuelle Auswertung
praziser durch eine grofiere Darstellung der
Eindruckkanten (Lupenfunktion). Mit

Hilfe des Konturen-, des Kreis- und des
Splitter-Tools kann jede SchweifSnahtprobe
mit individuellen Prufmustern bearbeitet
werden.




Mapping Sinterprufung

Verlaufsprufung

Magazin
Quicklink



Harteprufer fur Produktion
und Forschung.

Automatisierte Vickers-Brinell-Rockwell-
Harteprufanlagen

Rockwell-Harteprufsystem fur Kurbelwellen




stellung des
Werkstiickes.
Mit der
Anlage
konnen
Kurbelwellen
bis zu einer
Lange von
1.500 mm und
mit Durch-

Hdrtepriifplatz fiir Kurbelwellen messern von

20 bis 205 mm gepruft werden. Der Rockwell-
prifkopfist auf einer mechanischen Ver-
schiebeeinheit montiert. Dieses Konstrukti-
onsprinzip gestattet das Abfahren der
gesamten Kurbelwellenlange, ohne die
Kurbelwelle aus der Halterung losen zu
mussen. Der eigentliche Prufvorgang lauft
automatisch ab. Pro Stunde konnen je nach
Prufumfang bis zu 30 Kurbelwellen gepruft
werden. Die Prufdaten werden automatisch
in das QS-System des Anwenders ubertragen.

Priifanlage ftir Mtinzrohlinge

Vickers-Munzprufanlage
Der Vickers-Harteprufautomat besitzt eine
motorische Belastungseinheit von 50 N bis

300 N. Die Probenzufuhr aus dem Magazin
mittels Schwingforderer zum Harteprufer
erfolgt automatisch. Der Harteprufer ist
stufenlos einstellbar fiir Ronden im Bereich
von @ 14 mm bis @ 36 mm. Eine vollautomati-
sche Vermessung der Eindriicke garantiert
einen hohen Probendurchsatz und Bediener-
unabhangigkeit .

Automatische Brinell-Harteprufanlage fur
Automobil-Felgen

Das Felgenharteprufgerat ist in einer Produk-
tionslinie integriert. Rollbander realisieren
die Zufuhrung der Felgen. Die Brinellharte
wird uber ein Eindringtiefenverfahren
ermittelt. Die Auslosung des Messvorgangs
erfolgt nach korrekter Positionierung der
Felgen automatisch. Die Hartewerte werden
automatisch an ein QS-System zur weiteren
Auswertung Uubertragen.

Portal-Harteprufanlage mit
Kugelrollenpriiftisch

Das Prufportal dient zur Durchfuhrung der
Harteprufung nach dem Rockwell-Verfahren
an grofden und schweren Bauteilen. Die
minimale Pruflingshohe
betragt 100 mm. Die
Maschine selbst besteht aus
einem stabilen Portal, das
sich in einem Fuhrungssys-
tem bewegt. Die Positionie-
rung in Langs-
richtung erfolgt
manuell.

Portal-Hdrtepriifanlage mit Kugelrollenpriiftisch
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Der ERNST-Fall
der Harteprufung.

Mobile Harteprufgerate




Rockwell-Hdrtepriifer AT130

die Verfahren zur Kalibrierung von tragbaren
Harteprufgeraten nach dem UCI-Verfahren.
Bei Einhaltung der Norm ist bei mobilen
Harteprufgeraten ein Messen mit hoher
Genauigkeit moglich.

Die tragbaren Harteprufgerate der Firma
ERNST zeichnen sich durch eine einfache
Handhabung und leichte Bedienbarkeit aus.
Sie sind variabel und schnell einsetzbar. Die
Modelle Computest SCX und e-computest
sowlie Dynatest SCX und e-dynatest sind mit

einem Prufkopf ausgestattet, der auf die zu
prufende Oberflache aufgesetzt wird. Die
Gerate e-dynatest und e-computest arbeiten
nach dem Eindringtiefenverfahren und
ermitteln einen Rockwellwert. Der HRC-Wert
kann in andere Harteskalen umgewertet
werden.

Der e-computest arbeitet mit einer Pruflast
von 5 kp und ist vor allem fiir homogene
Metallstrukturen mit geringer Oberflachen-
rauigkeit geeignet. Das tragbare Hartepruf-
gerat e-dynatest wurde vor allem fur die
Prufung von Gusswerkstoffen und anderen
vorwiegend inhomogenen Werkstoffen
entwickelt. Das Gerat realisiert eine Prufkraft
von 100 kp.

Rockwell-Harteprufgerate
Rockwell-Harteprufgerate werden zum
schnellen und normgerechten Bestimmen
der Rockwell-Harte von Halbzeugen und
Bauteilen genutzt. Eine Fixierung grofSerer
Bauteile erfolgt mittels Spannhaube. Ein
Vorteil der ERNST-Harteprufgerate ist das
patentierte Andruckhulsen-Messprinzip.

Ein Nachgeben der Probe wahrend des
Prufvorganges, das heifdt eine Wegveran-
derung wahrend der Messung, hat keinen
Einfluss auf das Messergebnis. Dies kommt
speziell bei Profilen oder hohlen Prufstiicken
der Messgenauigkeit zugute.

Die neueste Generation AT250 und AT350
zeichnet sich durch die intuitive Bedienung
an einem Touchscreen aus, auflerdem verfugt
der AT350 Uber eine motorische Hohenver-
stellung und Prufkraftauslosung.
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Service und Zertifizierung

Fur ein langes
Prufmaschinenleben.
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Hegewald & Peschke bietet seinen Kunden
umfangreiche Serviceleistungen. Dazu
gehoren Inbetriebnahmen der Pruftechnik
vor Ort mit Werks- oder DAkkS-Kalibrierung
und Einweisung des Bedienpersonals. Auféer-
dem sind ausfuhrliche Nachschulungen im
Applikationslabor von Hegewald & Peschke
oder direkt beim Kunden moglich. Das
Kalibrierlabor von Hegewald & Peschke ist
bei der DAkkS akkreditiert (D-K-17222-01-00)
und bietet Kalibrierdienstleistungen fur

die Messgrofien Kraft (WPM), Lange (WPM)
und Harte (WPM) an. Das Kalibrierlabor ist
akkreditiert nach DIN EN ISO/IEC 17025.
Wir kalibrieren elektromechanische bzw.
hydraulische Universalprufmaschinen,
Dehnungsmessgeradte und Harteprufgerate
vor Ort.

Die turnusmafige technische Wartung,
Instandhaltung und Kalibrierung der Pruf-
technik garantiert die Verldsslichkeit von
Messergebnissen und dient als Grundlage
der Mess- und Prufmitteluberwachung bei
Qualitatssicherungsmafinahmen. In einem
verbindlich festgelegten Konformitats-
verfahren wird sichergestellt, dass bei der
Messgerateprufung nur validierte Mess-
methoden und korrekt riuckgefithrte Mess-
mittel zur Anwendung kommen.
Kalibrierungen durch unser Labor garan-
tieren die Verlasslichkeit von Messergebnis-

sen und dienen als messtechnische Grund-
lage fur die Mess- und Prufmitteluber-
wachung im Rahmen von Qualitats-
sicherungsmafinahmen. Dadurch erhéhen
Sie Thre Wettbewerbsfahigkeit auf dem
nationalen und internationalen Markt und
starken das Vertrauen in Ihre Produkte.
Fur die gesamte Lebensdauer der Werk-
stoffprufmaschine kénnen sich Kunden
auf einen kostenfreien Software-Service
verlassen.

Das Serviceteam berat nicht nur bei Fragen
zu Funktionen von Prifmaschine und
Bediensoftware, sondern stellt zudem
unentgeltlich sein Expertenwissen bei
Anwendungsproblemen und bei der Konfi-
guration des Prufsystems nach spezifischen
Normen zur Verfuigung.

Zu unserem Dienstleistungsspektrum
gehort aufierdem die Modernisierung von
Werkstoffprufgeraten. Des Weiteren bieten
wir Ihnen Wartungsvertrage mit unter-
schiedlichen Reaktionsmodellen an.
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Ausgabe 12/2018 D

Hegewald & Peschke ist zertifiziert
nach ISO 9001:2015 und registriert unter
der DAkkS-Akkreditierungsnummer
D-K-17222-01.

Weitere Angebote:

- Anlagen zur dynamischen Bauteil-
und Erzeugnisprufung

- Universalprufmaschinen

- Langenmessvorrichtungen

- Bauteil- und Mobelprifanlagen

- Wartungs- und DAkkS-Kalibrierungs-
dienstleistungen

- Hydraulische Universalprifmaschinen

- Sonderprufanlagen

Kontakt:

Hegewald & Peschke

Mef3- und Pruftechnik GmbH
Am Grundchen 1, 01683 Nossen
Deutschland / Germany

Telefon: +49 35242 445-0
E-Mail: info@Hegewald-Peschke.de
www. Hegewald-Peschke.de
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