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Datenblatt

Keilschraubspannzeuge

20 kN und 50 kN

zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001
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Anwendungsbereich
Keilschraubspannzeuge werden vor allem fur
Zugversuche genutzt. Druck- und Biegeversuche
konnen tiber optionale Anschliisse in den
Grundkorper realisiert werden.
Probenmaterialien:

e Metalle, Legierungen

e Thermo- und Duroplaste sowie faserver-
starkte Kunststoffe
e Holzwerkstoffe
e (Geo-) Textilien
Probenformen:
Rund- und Flachproben, z.B.
e Streifenproben
e Schulterproben
e Rundstabe
e Drahte

Funktionsweise

Das Offnen und Schliefen der Spannzeuge er-
folgt manuell durch Betatigung der Handrader.
Auflerdem wird durch diese eine Vorspannkraft
aufgebracht.

Technische Daten

Durch die Keilwirkung erhéht sich die Klemm-
kraft mit steigender Zugkraft.

Merkmale

e Geringe Mindesteinspannlange der Proben

e FEinfaches Wechseln der Backeneinsatze ohne
Werkzeug

e Flachbacken mit Probenanschlag ausgerustet

e Einsatz von Sonder-Backenaufnahmen fur
spezielle Probenabmessungen moglich

e Geringe Bauhohe im Maschinenrahmen

e Klemmring verhindert
Kupplung (synchron/asynchron Spannen)

e 50kN: Zur Vereinfachung des Handlings be-
findet sich die Skala vorn statt oben.

e Optional auch mit motorischem Antrieb zum
SchlieRen/Offnen erhaltlich

e Optional auch fiir den Einsatz bei tiefen & ho-
heren Temperaturen

e Optional mit Drehmomentaufsatz (Art.-Nr.:
14-103-903) zur Aufbringung reproduzierba-
rer Vorspannkrafte

e Optional auch mit Handlingvorrichtung fur
Textilien

Verrutschen der

14-103-920 14-103-050
Max. Priifkraft 20 kN 50 kN
Anschluss R20/8-H R36/18-H

Temperaturbereich

-40 bis +200°C

Spannkraftfaktor 1,57

Max. symmetrische Offnungsweite flach 30 mm, rund @ 20mm
Mindesteinspannlange in Backen 25mm
Abmessungen (HxBxT) 108 x 322 x 86 mm
Gewicht je Klemme 12 kg

Lieferumfang

1 Paar Keilschraubspannzeuge ohne Klemmbacken

2 Stuck Adapter-Absteckbolzen
1 Satz Keilgrundkorper KGK45 (Art.-Nr.: 14-103-305) fur
Klemmbacken Typ Einschub mit Probentiefenanschlag

e Spannen asymmetrischer Proben mit Spalt >4mm auf Anfrage
e Keilschraubspannzeuge mit erweitertem Spannbereich auf Anfrage
e Keilschraubspannzeuge zum Einsatz im Temperaturbereich -70°C bis 250°C auf Anfrage
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Wechsel der Backeneinsiatze durch einfaches
Einschieben

Schaltbare Synchronisation

Durch die schaltbare Synchronisation konnen
die Keilschraubspannzeuge symmetrisch und
asymmetrisch spannen (z.B. Prifungen von
Scherproben). Der Versatz ist einfach einstellbar
und bleibt auch bei erneutem Spannen sicher er-
halten. Damit ist auch bei asymmetrischen Pro-
ben eine Einhandbedienung links oder rechts
moglich. Zudem ist sichergestellt, dass symmet-
rische und asymmetrische Proben axial in der
Prufachse ausgerichtet werden kénnen.

Zubehor fiir flexible Proben (z. B. Textilien):
Handlingvorrichtung (Art.-Nr.: 14-103-902)

Spannen von asymmetrischen Proben

p I
/Synchronstcllung |
Asynchronstellung

ey P

<~ Synchronstellung
Asynchronstellung

Probenab-
messungen

Lange max. 400mm, Breite 60mm,
Dicke max. 2,5mm

Lieferumfang  Einspannhilfe inkl. Gegengewicht

flr faltenfreies Einlegen der Probe

Die Einspannhilfe kann wahrend des Versuchs
im Keilschraubspannzeug verbleiben.

1) Spannzeug in Synchronstellung schliefien.
Beide Spannbacken stehen auf Nullposition.

2) Auf Asynchronstellung umschalten und
rechte Backen offnen. Offnungsweg ergibt
sich aus der Proben- und Klebstoffdicke.

3) Auf Synchronstellung zuriick schalten und
beide Backen wieder schliefien.

4) Auf Wunschist auch eine Fixierung der Kupp-
lungswelle moglich, so dass die Spannzeuge
nur synchron betrieben werden kénnen.
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Zubehor: Klemmbacken fiir unterschiedlichste Einsatzzwecke

14-103-920
14-103-050

. . Klemm- Temperatur- .
Anwendungsbereich Ausfiihrung . i Spannbereich
fliche |bereich [°C]
Fur Flachproben und Bleche:
e Stahle, NE-Metalle e Flachbacken mit unterschiedli-| BxH: -20..+200
e Holz chen Sagezahnrastern 45x43 0..30mm*
¢ Kunststoffe o Werkzeugstahl 562 HRC 60x43 0..20mm*
o faserverstarkte Kunststoffe ¢ Flachbacken kreuzweise +30°
e bis Rm 1300 N/mm? (Schuppenraster)
e Bruchempfindliche e Flachbacken mit Keramik- D=35 -15..+80 0..10mm
Materialien P Einsatz
e Metallfolien/Béander ‘ C
¢ Klemmempfindliche Folien e Flachbacken mit Diamantbe- BxH: -15..+80
e Stahlbleche schichtung, Kérnung D91 F0,2 | 45x35 0..30mm*
o NE-Metalle 60x35 0..20mm*
e bis Rm 1900 N/mm? e Flachbacken mit 90°-Pyrami- BxH: -20..4+200
den-Verzahnung, optional 45x43 0..20mm
mit unterschiedlichen Profil-
tiefen/Rastern
o Werkzeugstahl 642 HRC
Fiir Rundproben und Stébe:
e Stahle e Prismenbacken mit unter- =43 | -20..+200°C je nach @:
e bis Rm 1300 N/mm? = schiedlichen Sagezahnrastern d=4-8mm
e Werkzeugstahl 562 HRC d=8-14 mm
d=12-20mm
e bis Rm 1900 N/mm? e Prismenbacken mit 90°-Pyra- =43 | -20..+200°C | jenach @:
miden-Verzahnung, optional dd =4-8mm
mit unterschiedlichen Profil- d- 182};0%?1
tiefen/Rastern
o Werkzeugstahl 642 HRC
Fur Bander und Folien:
e Geotextilien e Flachbacken mit PU-Schicht BxH: -15..+80
o textile Bander (Vulkollan®) 45%35 0..30 mm*
e Kunststoffe 60x35 0..20mm*
e Gewebe
e Gewebe e Wellenprofil BxH: -20..+200
45x35 0..30 mm*
60x35 0..20mm*

* Bei der verbreiterten Ausfithrung der Klemmbacken reduziert sich der Spannbereich um 10 mm.

Ihr Ansprechpartner:
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